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Wycena wartosci: Pionowe centrum obrébkowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077

01. ZAMAWIAJACY

SG Equipment Leasing Polska Sp. z o0.0.
00-102 Warszawa, ul. Marszatkowska 111

02. UZYTKOWNIK

Airon Investment S. A.
85-862 Bydgoszcz, ul. Bogdana Raczkowskiego 8

03. PRZEDMIOT WYCENY

Centrum obrébcze pionowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077 przeznaczone do obrdébki
przedmiotdw metalowych, wyprodukowane przez firme z USA, Haas Automation Inc. 2800
Sturgis Rd, Oxnard, CA 93030 USA.

04. CEL WYCENY

Celem wyceny jest oszacowanie indywidualnej wartosci sterowanej numerycznie frezarki
pionowej z automatyczng wymiang narzedzi skrawajgcych Haas VF-6/40, S/N: 1111077.

05. PODSTAWA METODOLOGICZNA WYCENY

Aby spetnic cel i przeznaczenie wyceny okreslone potrzebg zleceniodawcy nalezy ustali¢ war-
tosé rynkowa maszyny.

WARTOSC RYNKOWA jest definiowana jako racjonalnie okreslona iloé¢ pieniedzy, ktéra
chetny kupujacy bedzie sktonny zaoferowac chetnemu sprzedajgcemu w zamian za przed-
miot transakcji przy zatozeniu réwnosci stron, bez istnienia zadnego przymusu wptywajgcego
na decyzje o zakupie i sprzedazy, przy petnej znajomosci przedmiotu i okolicznosci transakcji,
w okreslonym czasie. Zaktada sie odpowiednio dtugi czas wyeksponowania przedmiotu
sprzedazy na nieograniczonym, tzn. o wolnym dostepie, rynku.

Powyzsza wartos¢ uwzglednia m.in. rodzaj i zastosowanie przedmiotu wyceny, jego wytwor-
ce, konstrukcje, wyposazenie, stan techniczny, stopien zuzycia i wiek srodka technicznego,
okres i sposdb eksploatacji, a takze warunki popytu i podazy okreslajgce atrakcyjnosé rynko-
wa.

Podstawg wyceny w wyzej wymienionym celu s3:

— szczegdtowa identyfikacja przedmiotu wyceny,

— ustalenia dotyczgce kompletnosci i sprawnosci maszyny,

— ustalenia dotyczgce eksploatacji (warunki, czas, konserwacja, naprawa) i mozliwosci dal-
szego uzytkowania.

Wycene wykonano w oparciu o ogledziny przeprowadzone w dniu 26.01.2017 r. na terenie
magazynu zamknietego nalezgcego do firmy ,,AIRON Green Energy Turbines Sp. z 0.0. AIRON
Investment S.A.” w Bydgoszczy przy ul. Bogdana Raczkowskiego 8.
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06.

07.

UWAGI DODATKOWE

ogledziny przeprowadzono na terenie warsztatu zamknietego przy oswietleniu sztucz-
nym, bez uzycia specjalistycznego sprzetu diagnostycznego;

przedstawiona do ogledzin maszyna jest na biezgco serwisowana i znajduje sie w ciggtej
eksploatacji;

w czasie ogledzin maszyna byta podfaczona do sieci, pracowata w sposdéb ciggty przy wy-
konywaniu detalu; nie stwierdzono niesprawnosci i brakdw w osprzecie; zatozono petng
sprawnosc techniczng;

wizualnie maszyna nie posiadata uszkodzen mechanicznych;

podczas ogledzin przedtozono instrukcje obstugi maszyny oraz komplet narzedzi skrawa-
jacych;

przedmiotowa obrabiarka frezujgca CNC zostata zakupiona od producenta za posrednic-
twem firmy z Warszawy przy ul. Kostrzynskiej 36 ,,Abplanalp Sp. z 0.0.”.

KWESTIONARIUSZ INFORMACYJNY SRODKA TECHNICZNEGO

INFORMACJE OGOLNE
Pionowe centrum obrébkowe CNC - specyfikacja maszyny sporzgdzona na podstawie ogle-

dzin, informacji od przedstawiciela producenta na terenie RP i wifasciciela maszyny oraz in-

formacji otrzymanych od zleceniodawcy.

1. | Nazwa srodka technicznego Pionowe centrum obrébkowe CNC

2. | Wytwodrca Haas Automation

3. | Model, typ VF-6/40

4. | Rok produkcji 2014

5. | Nrseryjny 1111077

6. | Czas wtaczenia zasilania [h] 9165

7. | Czas cyklu pracy [h] 3367

8. | Czas posuwu z cieciem[h] 2895

9. Przesuw wrzeciona w osiach: 1626 : 813 ; 762
X;Y;Z [mm]

10. Wymiar od. konca wrzeciona 102 ; 864
do stotu min ; max [mm]

11, | Wymiary stofu: 1626 ; 711
dtugosc ; szerokosé [mm]
Rowki teowe: liczba rowkoéw;

12. | szerokos$¢é rowkdw; odlegtosc 5;16; 125

miedzy rowkami
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Wycena wartosci: Pionowe centrum obrébkowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077

Maks. obcigzenie stotu

13. (réwnomiernie roztozone) [kg] 1814
14. | Moc max. wrzeciona [kW/KM] 22,4 /30
15. | Predko$¢ max. wrzeciona [rpm] 10000
16. | Wrzeciono stozek CT lub BT 40
Predkos¢ posuwu: dobiegu na
17. osiach X, Y, Z [m/min] 152
18. | Max. posuw roboczy [m/min] 12,7
Max. Sita pociggowa w osi: ) )
19. | Y2 IN] 15124 ; 15124 ; 24910
20. | Typ magazynu narzedzi SMTC
21. | llos¢ narzedzi w magazynie 24+1
22. | Max waga narzedzia [kg] 5,4
23. | Czas wymiany narzedzia $r. [sek] 2,8
Max. srednica narzedzia przy
24. | pustym sgsiednim gnieZzdzie 15276
i petnym [min]
— Maszyna: z sieci 3 x 400 [V], 35 [A], 20 [kW]
25. | Zasilanie pradem, moc oraz sterowanie CNC: 240 [V]
26. | Zasilenie pneumatyczne Wydajnos¢ 113 [L/min], ciSnienie 6.9 [bar]
27. | Pojemnos$¢ zbiornika chtodziwa [l] 360
Pionowe centrum obrébkowe; 64" x 32" x 30" (1626 x
813 x 762 mm), stozek typu SK40, naped wektorowy o
mocy 30 hp (22,4 kW), bezposredni naped wrzeciona o
predkosci 8100 obr/min, boczny magazyn na 24+1 na-
rzedzi, predkosci dobiegdw 600 cali/min (15,2 m/min),
28. | Wyposazenie automatyczny s’rul?owy wyrzutnik widréw, 'programo-
wana dysza chtodziwa, kolorowy zdalny pulpit sterowa-
nia, modut wykrywania awarii zasilania, pamie¢ pro-
gramowa 1 GB, kolorowy monitor LCD 15", port USB,
przetgcznika aby zablokowaé pamieé, funkcja gwinto-
wania na sztywno oraz uktad chtodziwa z przeptywem o
pojemnosci 95 galonéw (360 litrow).
Wrzeciono z 2-stopniowg przektadnig zebatg zwieksza-
jacq obroty do 10000; sonda narzedziowa do pomiaru
dtugosci narzedzia i sonda detalu do pomiaru dtugosci
29. | Dodatkowe wyposazenie detalu (obie sondy stuzg do bazowania na stole); stét
obrotowy z elementami; pakiet technologiczny (dotyczy
sposobu wytwarzania przyktadowych detali — ,know
how”)
30. | Przeznaczenie Wykonywanie konkretnych detali wg okreslonego pro-

gramu
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Zasada dziatania polega na wykonywaniu konkretnych
detali (przedmiotow) z réznych materiatow (drewnia-
nych, plastikowych, metalowych i innych) za pomoca
jednej obrabiarki. Centrum obrébkowe pozwala wyko-
nywaé na jednej maszynie skomplikowany detal, ktére-
go wykonanie wymagatoby uzycia wielu wyspecjalizo-
wanych maszyn np. frezarki, tokarki, szlifierki, wiertarki
itp. Przedmiotowa maszyna umozliwia wykonanie
skomplikowanych przedmiotéw za pomocg wielu na-
rzedzi. Obrabiarka moze w czasie jednego cyklu korzy-
sta¢ z wielu narzedzi, automatycznie podawanych do
wrzeciona zaleznie od potrzeb. Jedna maszyna moze
np. wierci¢, frezowac, gwintowaé, rozwiercac. Caty pro-
ces sterowany jest numerycznie CNC przez komputer,
ktory obrazuje proces skrawania w symulacji i w czasie
rzeczywistym. Obrabiany przedmiot jest schtadzany
chtodziwem (woda z dodatkami smarnymi) podawanym
na obrabiany przedmiot. Chtodziwo znajduje sie w
obiegu zamknietym.

31. | Zasada dziatania

1. Mocowane bocznie urzadzenie do wymiany

narzedzi (wyposazenie opcjonalne)
Automatyczne drzwiczki z serwomotorem
(wyposazenie opcjonaine)

A. Urzadzenie do wymiany narzedzi typu
parasolowego

B. Kaseta sterownicza

C. Zespdl glowicy wrzeciona

3. Zespdl wrzeciona

4. Elektryczna skrzynka sterownicza

5. Oswietlenie robocze (2X)

6. Elementy sterujgce okienka

7. Tacka skladowa

8. Pistolet natryskowy

9. Przedni stot roboczy

10. Pojemnik na widry

11. Imadio do trzymania narzedzi

12. Przenos$nik widréw (wyposazenie opcjonalne)

13. Tacka narzedziowa

14. Swiatla o duzym natezeniu (2X) (wyposazenie
opcjonalne)

Rys. 1. Pogladowy szkic obrabiarki CNC Haas VF-6/40 — widok z przodu
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Wycena wartosci: Pionowe centrum obrébkowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077

Elementy wyposazenia frezarki Rys. 2. Urzadzenie do wymiany narzedzi typu
pionowej (widok z przodu) Detal A parasolowego - 1

Schowek

Robocza lampka sygnalizacyjna

Uchwyt raczki imadia

Tacka narzedziowa

Lista referencyjna kodow G i M

Instrukcja obstugi operatora oraz dane dot.
montazu (przechowywane wewnatrz)
7. Zdalny regulator

O 0 P a0 P i

Rys.3. Elementy wyposazenia frezarki
pionowej (widok z przodu) Detal B

1. Ramie podwéjne SMTC (jezeli znajduje sie na
wyposazeniu)

2. Przycisk zwalniania narzedzi

3. Programowalny ukiad chiodziwa (wyposazenie
opcjonalne)

4. Dysze chiodziwa

5. Wrzeciono

Rys.4. Elementy wyposaZenia frezarki
pionowej (widok z przodu) Detal C

Tabliczka informacyjna

Glowny wylacznik automatyczny

Wentylator napedu wektorowego (pracuje w
sposob przerywany)

Szafka sterownicza

Zespot inteligentnego panelu olejowego

bl b

[ =S

A Przytacza elektryczne
B Zespol zbiornika chlodziwa
C Panel boczny elekirycznej szafki sterowniczej

Rys. 5. Pogladowy szkic obrabiarki CNC Haas VF-6/40 — widok z tytu
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Wycena wartosci: Pionowe centrum obrébkowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077

Czujnik poziomu chlodziwa

Chiodziwo (wyposazenie opcjonalne)
Chiodziwo dodatkowe (wyposazenie opcjonalne
Splukiwanie (wyposazenie opcjonalne)
Przenosnik (wyposazenie opcjonaine)

DW=

Rys 6. Elementy wyposazenia frezarki
pionowej (widok z tytu) Detal A -
Przytacza elektryczne

Standardowa pompa chtodziwa

Czujnik poziomu chlodziwa

Tacka na widry

Filtr siatkowy

Pompa ukladu chlodziwa wrzeciona (TSC)

O g b o

Rys.7. Elementy wyposazenia frezarki
pionowej (widok z tylu) Detal B -
Zespot zbiornika chlodziwa

. " K 1. RS-232 (wyposazenie opcjonaine)
‘ O |g 2 2. Enet (wyposazenie opcjonalne)
. o [/ 3. Skala osi A (wyposazenie opcjonalne)
a ol 3 4. Skala osi B (wyposazenie opcjonalne)
& 4 5. Zasilanie osi A (wyposazenie opcjonalne)
| I |~ 6. Koder osi A (wyposazenie opcjonaine)
o /g 7. Zasilanie osi B (wyposazenie opcjonalne)
] /T 8. Koder osi B (wyposazenie opcjonalne)
e 8 9. 115V (prad przemienny) przy 5A
el
i

Rys.8. Elementy wyposazenia frezarki
pionowej (widok z tylu) Detal C - Panel
boczny szafki sterowniczej

Stan techniczny

Stan techniczny obrabiarki CNC Haas VF-6/40 mozna okresli¢ jako dobry; zdatna do dalszej
eksploatacji. Podczas ogledzin maszyna byta podtgczona do sieci, pracowata w sposdb ciggty
przy wykanczaniu detalu. Nie stwierdzono zadnych niesprawnosci i brakéw w osprzecie. Ob-
rabiarka posiada magazyn narzedzi (gtowic frezarskich). Automatyczne centrum obrdbcze
Haas VF-6/40 - nie posiadato widocznych uszkodzen mechanicznych.
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Wycena wartosci: Pionowe centrum obrébkowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077

ZASTRZEZENIA OGRANICZAJACE

1. Powyzsze oszacowanie okresla wartos¢ pionowego centrum obrébkowego CNC Haas VF-
6/40, S/N: 1111077 ustalong w podejsciu kosztowym. Podana warto$¢ jest wartoscig net-
to.

2. Wartos¢ przedmiotu wyceny zostata ustalona na dzien sporzadzenia wyceny.

3. Niniejsze opracowanie nie moze by¢ wykorzystane do zadnego innego celu niz okreslony
w punkcie 04 i nie moze by¢ publikowane w catosci w jakimkolwiek dokumencie bez zgo-
dy wykonawcéw i bez uzgodnienia z nimi formy i tresci takiej publikacji.

4. Rzeczoznawca nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wady ukryte (prawne i fizyczne)
oraz ewentualne skutki wynikajgce z dalszego uzytkowania przedmiotu wyceny, a takze
za skutki wykorzystania samej wyceny.

5. Wykonawca nie ponosi takze odpowiedzialnosci za ewentualne wady wyceny powstate
z oparcia sie na stanie przedmiotu wyceny wynikajgcym z przedstawionych mu przez
uzytkownika informaciji, jesli brak byto podstaw do kwestionowania ich zgodnosci ze sta-
nem rzeczywistym, lub tez ustalenie stanu rzeczywistego przez wykonawce byto niemoz-
liwe, lub znacznie utrudnione.

6. Niniejsze oszacowanie wartosci nie jest ekspertyzg stanu technicznego przedmiotéw wy-
ceny i za takg nie moze by¢ uznawane.

7. Powyisza wycena wartosci w szczegdlnosci nie moze byé traktowana jako gwarancja
sprzedazy przedmiotu wyceny za oszacowang wartos¢.

8. Nie badano tytutu uzytkowania ani tytutu wtasnosci wycenianego obiektu oraz ewentu-
alnego istnienia ograniczonych praw rzeczowych.

Zataczniki:
1. Dokumentacja fotograficzna.

Opracowat uprawniony rzeczoznawca
ds. wyceny maszyn i urzgdzen
mgr inz. Barttomiej Kosma
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Zatacznik nr 1. Dokumentacja fotograficzna

2dj.01.

2dj.02.
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v

Zdj.08.

2dj.09.
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Zdj.10.

zdj.11.
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Zdj.14.

Zdj.15.
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Zdj.18.
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Opinia techniczna nr 2240/BK/02/2017 rzeczoznawca mgr inz. Barttomiej Kosma | str. 18 |



Wycena wartosci: Pionowe centrum obrébkowe CNC Haas VF-6/40, S/N: 1111077

Zdj.20.
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n
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