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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

01. ZAMAWIAJACY

SG Equipment Leasing Polska Sp. z o0.0.
00-102 Warszawa, ul. Marszatkowska 111

02. UZYTKOWNIK

Brak

03. PRZEDMIOT WYCENY

Urzadzenia wchodzace w sktad linii do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator
SJZ-65/132-DXT240-XQY240:

— podajnik slimakowy surowca do zasypu (brak w magazynie TDP Sp. z 0.0. w hali w
Piasecznie / byt zamontowany w hali firmy INTERMET Sp. z 0.0. w Cztuchowie),

— wytfaczarka dwuslimakowa stozkowa przeciwbiezna Zamak Mercator SJZ-65/132,
S/N: ZM/IMP/351/15 (niekompletna — brak podajnika lejowego; w Cztuchowie wy-
ttaczarka byta komletna),

— facznik gtowicy — brak,

— gtowica do profili,

— wanna chtodzaco - kalibrujgca podcisnieniowa z jednym zestawem kalibratoréow Za-
mak Mercator DXT 240, S/N: ZM/IMP/352/15,

— odcigg gasienicowy (klapkowy) z pita nadaing Zamak Mercator SQY 240,
S/N: ZM/IMP/353/15,

— stot odkfadczy.

04. CEL WYCENY

Celem wyceny jest oszacowanie indywidualnej wartosci urzadzen wchodzacych w sktad linii
do wyttaczania profili z WPC na bazie PE, z wczesniej przygotowanej mieszanki.

05. PODSTAWA METODOLOGICZNA WYCENY

Aby spetnic cel i przeznaczenie wyceny okreslone potrzeba zleceniodawcy nalezy ustali¢ war-
tos¢ rynkowg maszyny.

WARTOSC RYNKOWA jest definiowana jako racjonalnie okreélona ilo$¢ pieniedzy, ktéra
chetny kupujacy bedzie sktonny zaoferowaé chetnemu sprzedajagcemu w zamian za przed-
miot transakcji przy zatozeniu réwnosci stron, bez istnienia zadnego przymusu wptywajgcego
na decyzje o zakupie i sprzedazy, przy petnej znajomosci przedmiotu i okolicznosci transakcji,
w okreslonym czasie. Zaktada sie odpowiednio dtugi czas wyeksponowania przedmiotu
sprzedazy na nieograniczonym, tzn. o wolnym dostepie, rynku.

Powyzsza wartos¢ uwzglednia m.in. rodzaj i zastosowanie przedmiotu wyceny, jego wytwor-
ce, konstrukcje, wyposazenie, stan techniczny, stopien zuzycia i wiek $rodka technicznego,
okres i sposéb eksploatacji, a takze warunki popytu i podazy okreslajgce atrakcyjnosé rynko-
wa.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

Podstawg wyceny w wyzej wymienionym celu s3:

— szczegdtowa identyfikacja przedmiotu wyceny,

— ustalenia dotyczace kompletnosci i sprawnosci urzadzen,

— ustalenia dotyczace eksploatacji (warunki, czas, konserwacja, naprawa) i mozliwosci dal-
szego uzytkowania.

Wycene wykonano w oparciu o ogledziny przeprowadzone w dniu 23.01.2017r. na terenie
magazynu zamknietego firmy ,P.P.U. INTERMET Sp. z 0.0.” w Cztuchowie przy ul. Jerzego z
Dabrowy 4. Powtérnych ogledzin dokonano w dniu 09.03.2017r. na terenie magazynu za-
mknietego firmy TDP Sp. z 0.0. w hali w Piasecznie k. Warszawy przy ul. Okulickiego 7/9,
gdzie obecnie znajduje sie linia.

06. UWAGI DODATKOWE

— ogledziny przeprowadzono na terenie magazynu zamknietego przy oswietleniu sztucz-
nym, bez uzycia specjalistycznego sprzetu diagnostycznego,

— w dniu powtdrnych ogledzin (09.03.2017r.) wsrdd urzadzen sktadowych linii brakowato
podajnika slimakowego surowca do zsypu oraz podajnika lejowego (elementu wyttaczar-
ki dwuslimakowej stozkowej przeciwbieznej),

— w trakcie obu ogledzin linia byta niekompletna o tacznik gtowicy,

— braki w wyposazeniu zostaty uwzglednione w wycenie,

— W czasie ogledzin w Piasecznie niektére urzadzenia byty przygotowane do celéw trans-
portowych (obwiniete folig streczowy),

— zatozono kompletnos¢ podzespotdéw urzgdzen produkcyjnych do profili WPC,

— zatozono sprawno$é techniczng urzadzen produkcyjnych do profili WPC,

— wizualnie czesci sktadowe urzadzen produkcyjnych do profili WPC nie posiadaty uszko-
dzen mechanicznych,

— brak informacji i dokumentacji odnosnie wgranego oprogramowania specjalistycznego
do sterowania oraz kontroli parametréw technologicznych automatycznej linii do wytta-
czania profili WPC — z tego powodu wartos$¢ oprogramowania nie zostata uwzgledniona
W wycenie,

— podczas ogledzin nie przedtozono zadnej dokumentacji technicznej,

— linia zostata zakupiona na terytorium Polski w firmie Zamak Mercator Sp. z 0.0. (firma ta
skompletowata i ztozyta wszystkie urzgdzenia wchodzgce w sktad linii)

— niniejsza ekspertyza jest aktualizacjg ekspertyzy nr 2313/BK/03/2017 wykonang bez do-
datkowych ogledzin i zawiera skorygowang wartos¢ linii.

07. KWESTIONARIUSZ INFORMACYJNY SRODKA TECHNICZNEGO

INFORMACJE OGOLNE

Linia do produkc;ji profili z WPC - specyfikacja urzadzen sporzadzona na podstawie ogledzin,
informacji od uzytkownika linii, wtasciciela firmy Zamac Mercator oraz informacji otrzyma-
nych od zleceniodawcy.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

Technologia ekstruzji profili z WPC polega na podaniu wczesniej przygotowanego materiatu,
sktadajacego sie z mieszaniny maczki drzewnej, polietylenu i dodatkéw w odpowiednich
proporcjach, do zbiornika zasypowego. Ze zbiornika, surowiec jest transportowany przeno-
$nikiem slimakowym do podajnika zamontowanego na zasypie wytfaczarki.

Materiat podawany do wyttaczarki, jest w niej uplastyczniany i poprzez gtowice formowany
w zadany ksztatt. Uformowany w gtowicy profil wchodzi do zestawu dwéch kalibratoréw
podcisnieniowych zamontowanych na wannie chtodzaco — kalibrujgcej. Kalibratory sg podtg-
czone do uktadu podcisnienia i uktadu wody chtodzacej. W tej fazie nastepuje ostateczne
nadanie ksztattu wyttaczanego profilu i jego wstepne schtodzenie. Dalsze chtodzenie naste-
puje w kolejnych czesciach wanny chtodzacej.

Po wyjsciu z wanny, profil jest odciggany przez odcigg gasienicowy (klapkowy) w kierunku
pity nadaznej. W trakcie odciggania mierzona jest dtugos¢ i po osiggnieciu zadanej, automa-
tycznie wtgcza sie pita i odcina profil, ktéry wedruje na stét odktadczy.

Wydajnos¢ linii wynosi okoto 300 kg/h.

1. | Nazwa srodka technicznego | Podajnik slimakowy surowca do zasypu — BRAK URZADZENIA

2. | Dostawca / Wytwdrca brak danych
3. | Model, typ brak danych
4. | Rok produkcji brak danych
5. | Nrseryjny brak danych
6. | Wydajnos¢ brak danych
7. | Wymiary brak danych

8. | Budowa ogdlna

Podajnik slimakowy przeznaczony jest do podawania granulatu
9. | Przeznaczenie . - .
do leja wyttaczarki $limakowej.
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1. | Nazwa srodka technicznego | Wyttaczarka dwuslimakowa
2. | Dostawca / Wytwdrca Zamak Mercator
3. | Model, typ SJZ-65/132
4. | Rok produkgji 2015 (wg tabliczki znamionowej)
5. | Nrseryjny ZM/IMP/351/15
6. | Srednica $limakéw [mm] @ 65/132 (120)
7. | Kierunek obrotu slimakéw rozbiezny (na zewnatrz)
Predkos¢ obrotowa
. .- , . 1~34,7
8 $limakow [obr./min] 3
Moc - 37 kW
9. | Silnik napedowy Model - Y225S-4
Predko$¢ obrotowa — 1480 obr./min
10. | Wydajnos¢ [kg/h] 300
Zrédto zasilania napiecie /
11. L, 11
prad / czestotliwosé 3x400[V]/115 [A] /70 [kw]
12. | Waga [kg] 4000
Budowa ogdlna
panel sterowania, podajnik lejowy, gtowica do profili, pompa prézniowa o mocy 1,5 [kW],
uktad plastyfikujgcy, tacznik gtowicy
Wymiary: 2,456 [m] wys. x 1,4 [m] szer. x 4,2 [m] dtugos¢
13.
Przeznaczenie
Whyttaczarka dwuslimakowa stozkowa przeciwbiezna jest urzadzeniem przeznaczonym do
wyttaczania profili z kompozytéw polimerowo-drzewnych zwanych WPC, w ktérej slimaki
14. | obracaja sie w przeciwnych kierunkach. W wyniku zazebiania sie przeciwbieznych $limakéw, w

uktadzie uplastyczniajagcym wyttaczarki przeciwbieznej w duzym stopniu tworzg sie zamkniete
odcinki kanatéw srubowych w ksztatcie tzw. Zwichrowanej litery ,,C” (rys. 1), ktore taczg sie ze
sobg tylko poprzez szczeliny miedzywalcowe boczne i walcowe.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

o R RyS 1

Wystepowanie tego typu zamknietych komodr implikuje wymuszony mechanizm
transportowania tworzywa w wyttaczarkach przeciwbieznych. W jego wyniku, a wiec
wypychania materiatu z komory jednego slimaka poprzez zwdj drugiego szczelinami bocznymi

i walcowymi do komory drugiego slimaka, uzyskuje sie korzystny, waski rozktad czasu
przebywania tworzywa w wyttaczarce, a przy tym powstaje niewiele energii cieplnej, co
umozliwia przetwarzanie materiatéw wrazliwych termicznie.

Uktad uplastyczniajagcy wyttaczarki dwuslimakowej zbudowany jest z cylindra, slimakéw,
elementow grzejno-chtodzacych umieszczonych na cylindrze oraz uktadu wyréwnywania
temperatur slimakéw (w tym celu slimaki sg drazone). W typowe]j wyttaczarce przeciwbieznej
poszczegdlne strefy uktadu uplastyczniajgcego obejmujg kolejno strefe zasypu, zasilania,
podgrzewania (uplastyczniania) i mieszania, sprezania, odgazowania i dozowania. Ciepto we
wspotczesnych wyttaczarkach jest doprowadzane do tworzywa gtdéwnie poprzez rozproszenie
energii napedu wskutek tarcia i scinania materiatu, jak réwniez pobierane jest z elementéw
grzejnych cylindréw (i niekiedy $limakdw).

Whyttaczarki przeciwbieine zapewniajag w szerokim zakresie warunkdw wyttaczania ciggly i
wymuszony transport materiatu. Sprawnos$¢ transportowa zalezna jest od wartosci luzéw
miedzyzwojowych slimakdéw. Uktady przeciwbiezne charakteryzujg sie szczegdlnie dobrym
pobieraniem i transportem materiatéw o matej sypkosci, przy czym na wydajno$é pobierania
tworzywa ma wplyw sposéb jego podawania (najczesciej z zastosowaniem $limakowych
podajnikdw masowych) oraz stopien wypetnienia kanatéw. Ten ostatni zalezy gtéwnie od
sypkosci materiatu i tak dla mieszanek o matej i Sredniej gestosci nasypowej kanaty wypetniane
sg catkowicie, a dla duzych sypkosci wypetnia sie je czesciowo. Warto zaznaczy¢, iz
najtatwiejsza w przetwoérstwie jest mieszanka PVC o matym rozrzucie wielkosci ziaren, z kolei
przy duzych rozrzutach srednic i szklistej budowie ziaren wystepujg duze trudnosci w
przetworstwie takich materiatéw z powodu koniecznosci stosowania duzych sit $cinajgcych w
materiale, ktory jest niestabilny termicznie. Wystepujgca za strefg zasypu strefa zasilania
charakteryzuje sie na ogdt duzg powierzchnig oraz maty iloscig zwojow.

Strefa uplastyczniania i mieszania ma duzg powierzchnie i czesto wystepuje jako pojedyncza
(czesciej w uktadach stozkowych) lub podwdjna. Oprdocz nagrzewania materiatu,
prowadzgcego do aglomeracji i topienia proszku, ma rdwniez za zadanie wstepne wymieszanie
materiatu. Mieszanie tworzyw w uktadach uplastyczniajgcych dzieli sie na: $cinajgce
(rozdrabniajace) sktadniki mieszaniny oraz rozprowadzajgce, a to ostatnie podzieli¢ mozna na
podtuzne i poprzeczne.

Niewielka jest efektywnos¢ rozprowadzajgcego mieszania wzdtuznego materiatu w
wytfaczarkach przeciwbieznych. Jej poprawe uzyskuje sie poprzez zastosowanie, gtdwnie w
strefach sprezania i dozowania, specjalnych rozwigzan konstrukcyjnych elementéw tychze
stref (np. zastosowanie strefy sprezania o przeciwnym kierunku pochylenia linii sSrubowej lub
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tzw. Wybrania w grzbietach zwojow — przeciecia zwojow, zapewniajgce transport tworzywa
pomiedzy komorami). Uktady przeciwbiezne zapewniajg natomiast dos¢ dobre
rozprowadzajgce wymieszanie poprzeczne materiatu wskutek jego intensywnego $cinania w
szczelinach bocznych. Stopien sprezania tworzywa zalezy gtéwnie od jego czasu przebywania w
strefie mieszania oraz jego wtasciwosci przetwdrczych, a jego wartos$¢ liczcbowa zawiera sie w
zakresie 2,0 — 3,0. Osiggniecie zatozonego stopnia sprezania Slimakéw realizowane jest
zazwyczaj poprzez nastepujgce rozwigzania konstrukcyjne:

— zmniejszenie skoku linii Srubowej zwojow (ew. zwiekszenie szerokosci zwojow),

— zmniejszenie wysokosci kanatéw slimakdw,

— umieszczenie w strefie sprezania elementu dtawigcego przeptyw materiatu.
tacznik gtowicy jest to adapter stuzacy do transportu materiatu z wyttaczarki do gtowicy.

Wanna chtodzgco - kalibrujgca podci$nieniowa z jednym

1. | Nazwa srodka technicznego sestawem kalibratoréw
2. | Dostawca / Wytwodrca Zamak Mercator
3. | Model, typ DXT 240
4. | Rok produkgji 2015 (wg tabliczki znamionowej)
5. | Nrseryjny platformy ZM/IMP/352/15
6. | Wydajnos¢ [kg/h] 200 - 300
7. \/_\/ysc?kosc rdzenia formy nad 910 - 970
ziemig [mm]
8. Majlfs.. wydgjnc;sc pompy 230
prézniowej [m°/h]
9. | Liczba dysz wodnych 32
10. | Liczba dysz prézniowych 32
Zrédto zasilania napiecie /
11. orad / czestotliwoié 3x400 [V] /61 [A]/ 61 [kW]
Budowa ogdlna
panel sterowania, zespét dysz wodnych, zespét dysz prézniowych, podawacz, mechanizm na-
pedowy podawacza
Obudowa o wym. 1,5 [m] wys. x 1,1 [m] szer. x 10,5 [m] dtugos¢
12,
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13.

Przeznaczenie

Wanna chtodzgco - kalibrujgca podcisnieniowa z jednym
zestawem kalibratorow pozwala formowaé tworzywo
jednoczesnie  je  schtadzajagc do  postaci  desek
drewnopodobnych WPC (profili).

1. | Nazwa srodka technicznego Odciag gasienicowy (klapkowy) z pitg nadaina
2. | Dostawca / Wytwdrca Zamak Mercator
3. | Model, typ sSQY 240
4. | Rok produkcji 2015 (wg tabliczki znamionowej)
5. | Nrseryjny ZM/IMP/353/15
6. | Predkos¢ odciggania [m/min] | 0-5
7. Wys:okosc srodka urzadzenia 956 - 1096
odciggowego [mm]
8. | Maks. sita uciggu [N] 50000
9. Szer'okosc gumowego klocka 240
odciggu [mm]
10. Clsnlenle' powietrza 4-7 [bar]
w uktadzie pneumatycznym
Zrédto zasilania napiecie /
11. S 4 16, )
prad / czestotliwosé 3x400 V1 /16,6 [A] /7,5 [kw]
Budowa ogdlna
podajnik ggsienicowy, mechanizm napedowy podajnika sprzezony za pomocg watu ze stotem
kalibrujgcym, pita tarczowa, stét odktadczy
Obudowa o wym. 1,6 [m] wys. x 1,0 [m] szer. x 8,75 [m] dtugos¢,
12,
Odciag gasienicowy z pita tarczowa pozwala przecinaé cigg
materiatu na deski o okreslonej dtugosci i sktadowad je na
13. | Preeznaczenie stole odktadczym. Urzadzenie sprzezone jest z wanng

chtodzaco-kalibrujgcg tak aby wstega stwardniatego
materiatu z réwna predkoscia przechodzita z jednego
urzadzenia do drugiego.
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Rys. nr 2. Schemat pogladowy do wytfaczania profili z WPC Zamak Mercator

Stan techniczny

Stan techniczny urzgdzen wchodzacych w sktad linii do wyttaczania profili z WPC Zamak Mer-
cator mozna okreéli¢ jako dobry, zdatny do dalszej produkcji. Dokonano dwdch ogledzin - za
pierwszym razem linia nie pracowata i byta czesciowo ztozona, za drugim linia byfa roztozona
i przygotowana do celdéw transportowych. Stan czesci sktadowych urzadzen produkcyjnych
mozna okresli¢ jako dobry — brak widocznych uszkodzen. Przy pierwszych ogledzinach oka-
zano podajnik slimakowy surowca do zasypu i podajnik lejowy wyttaczarki dwuslimakowej —
przy drugich ogledzinach tych dwéch przedmiotow nie byto. W trakcie obu ogledzin linia byta
niekompletna o facznik gtowicy. Braki w wyposazeniu uwzgledniono w wycenie.
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ZASTRZEZENIA OGRANICZAJACE

1. Powyzsze oszacowanie okresla warto$é rynkowa linii do produkcji profili WPC Zamak
Mercator ustalong w podejsciu kosztowym. Podana warto$¢ jest wartoscig netto.

2. Wartos¢ przedmiotu wyceny zostata ustalona na dzien sporzadzenia wyceny.

3. Niniejsze opracowanie nie moze by¢ wykorzystane do zadnego innego celu niz okreslony
w punkcie 04 i nie moze by¢ publikowane w catosci w jakimkolwiek dokumencie bez zgo-
dy wykonawcéw i bez uzgodnienia z nimi formy i tresci takiej publikacji.

4. Rzeczoznawca nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wady ukryte (prawne i fizyczne)
oraz ewentualne skutki wynikajgce z dalszego uzytkowania przedmiotu wyceny, a takze
za skutki wykorzystania samej wyceny.

5. Wykonawca nie ponosi takze odpowiedzialnosci za ewentualne wady wyceny powstate
z oparcia sie na stanie przedmiotu wyceny wynikajgcym z przedstawionych mu przez
uzytkownika informaciji, jesli brak byto podstaw do kwestionowania ich zgodnosci ze sta-
nem rzeczywistym, lub tez ustalenie stanu rzeczywistego przez wykonawce byto niemoz-
liwe, lub znacznie utrudnione.

6. Niniejsze oszacowanie wartosci nie jest ekspertyzg stanu technicznego przedmiotow wy-
ceny i za takg nie moze by¢ uznawane.

7. Powyisza wycena wartosci w szczegdlnosci nie moze by¢ traktowana jako gwarancja
sprzedazy przedmiotu wyceny za oszacowang wartos¢.

8. Nie badano tytutu uzytkowania ani tytutu wtasnosci wycenianego obiektu oraz ewentu-
alnego istnienia ograniczonych praw rzeczowych.

9. Niniejsza ekspertyza jest aktualizacjg ekspertyzy nr 2313/BK/03/2017 wykonang bez do-
datkowych ogledzin i zawiera skorygowang wartos¢ linii.

Zataczniki:
1. Dokumentacja fotograficzna.

Opracowat uprawniony rzeczoznawca
ds. wyceny maszyn i urzgdzen
mgr inz. Barttomiej Kosma
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

Zatacznik nr 1. Dokumentacja fotograficzna

2dj.02.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

2d;.05.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

2dj.07.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

2d;.09.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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SIEMENS

2dj.12.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

Zdj.13.

zdj.14.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Zdj.24.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240

Zdj.25.

Zdj.26.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Zdj.34.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Zdj.36.
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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2dj.42.

Opinia techniczna nr 2313A/BK/03/2017 rzeczoznawca mgr inz. Barttomiej Kosma | str. 31 |



Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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Wycena wartosci: Linia do wyttaczania profili z WPC Zamak Mercator SJZ-65/132-DXT240-XQY240
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